Zagrozenia

hatas i drgania

Sposadb zabezpieczenia

Stosowanie wibroizolatoréw w celu wyttumienia drgan silnika na-
pedowego.

Stosowanie oston ttumigcych w celu obnizenia hatasu powodowa-
nego procesem rozdrabniania.

pyty

Zapewnienie szczelnosci:
B zespotu rozdrabniajacego,

B zespotu odbioru (zsypu) rozdrobnionego tworzywa do pod-
wieszonego do leja zsypowego pojemnika (worka).

W miare potrzeby stosowanie uktadu separator — cyklon.

_Mlyn do ’rworzyw sztucznych

prad elektryczny

Stosowanie przeciwporazeniowych $rodkéw ochrony przed doty-
kiem posrednim i bezposrednim.

termiczne

Zastosowanie oston mechanicznych, ktére uniemozliwig dostep
do goracych czesci miyna lub rozdrobnionego materiatu, spet-
niajacych réwnolegle funkcje oston termicznych. Temperatura
powierzchni, z ktéra moze styka¢ sie pracownik obstugujacy
miyn - nie moze przekraczac¢ 45°C. Jezeli jest to niemozliwe na-
lezy oznakowac gorace czesci miyna.

Ulotka, ktérg czytasz, jest jedna z przygotowanej przez
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serii ulotek dotyczacych maszyn, ktére najczesciej powodujg wypadki.

Wszystkie publikacje z cyklu

Sprzet roboczy. Minimalne wymagania.

sg dostepne nieodptatnie na naszej stronie internetowej
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Znajomos$¢ zasad bhp moze ocali¢ Twoje zdrowie!

Miyn przeznaczony jest do rozdrabniania odpaddéw
z tworzyw sztucznych, gtéwnie termoplastycznych.

Podzespoty miyna

B podstawowe: uktad nozy (statych, osadzonych
w obudowie mtyna oraz ruchomych mocowanych
w wirniku), sito, zsyp, pojemnik;

B oraz w razie potrzeby: separator, cyklon, uktad
chtodzenia.

Podstawowe rodzaje miynéw

Standardowym wyposazeniem mityna do tworzyw
sztucznych jest wat zwany rotorem, rama dolna oraz
odbieralnik. Stosowane sa nastepujace rodzaje zasy-
péw: uniwersalny, do prébek ciggliwych i dtugich, do
materiatow sypkich.

W zaleznosci od mielonego materiatu stosowane sg
nastepujace rodzaje rotoréw: rotor uniwersalny z wy-
mienialnymi ptytami do cigcia, rotor przeznaczony do
rozdrabniania miekkich, elastycznych oraz widknistych
materiatow.

Przebieg rozdrabniania tworzyw

w typowym mtynie
W mtynie do tworzyw sztucznych odpady sa rozdrab-
niane na krajanke przez noze. W matych mtynkach sta-
nowiskowych krajanka przez sito opada najpierw do
zsypu, a nastepnie do podwieszonego worka. W mia-
re potrzeby w zsypach mtynéw instaluje sie magnesy
trwate do wytapywania czesci ferromagnetycznych. Ze
zsypu krajanka, za pomocg sprezonego powietrza wy-
twarzanego przez wentylator, jest transportowana do
separatora, gdzie zostaje odpylona, a nastgpnie zata-
dowana do podwieszonego worka. Zapylone powie-
trze kierowane jest do cyklonu, skad po oczyszczeniu
wydostaje si¢ na zewnatrz, a pyt opada do podwieszo-
nego worka.

Zagrozenia wystepujgce
przy uzytkowaniu mtynéw

Zagrozenia urazami mechanicznymi

B zgniecenie, rozciecie, przeciecie, odcigcie, wciag-
nigcie lub pochwycenie;

B wyrzucenie czesci miyna;
B wyrzucenie materiatu.
Zagrozenia urazami mechanicznymi sa powodowa-
ne przez:
= wirujace czesci zespotu rozdrabniajacego — ru-
chome noze tnace i rotor — oraz uktadu przeno-
szenia mocy mtyna;
= podawane do rozdrobnienia tworzywo;
= przesuwanie si¢ mtyna w czasie procesu roz-
drabniania tworzywa.

Zagrozenia powodowane dziataniem hatasu

Wysoki poziom hatasu podczas pracy mtyna pod ob-
ciazeniem, pochodzacy od silnika napedowego oraz
technologicznego procesu rozdrabniania tworzywa,
moze powodowac:

B uszkodzenie stuchu;

B trudno$ci w porozumiewaniu sie;

B trudnosci w percepcji sygnatow akustycznych.

Zagrozenia pytowe

Zagrozenia pytem tworzyw sztucznych sg powodo-
wane:
B nieszczelnos$cig zespotoéw: rozdrabniajacego
oraz odbioru rozdrobnionego tworzywa;
B brakiem lub niesprawnoscig separatora
i cyklonu.

Zagrozenia powodowane dziataniem pradu
elektrycznego

B porazenia elektryczne;

B zweglenia.

Zagrozenia powodowane dziataniem pradu elek-
trycznego wystepujace przy eksploatacji miynow wy-
nikaja z mozliwo$ci bezposredniego (przy dotyku bez-
posrednim) i posredniego (przy dotyku posrednim)
kontaktu z prgdem elektrycznym.

Zagrozenia termiczne

Zagrozenie poparzeniem wynika z mozliwosci ze-
tkniecia sie czlowieka z goracymi czesciami mityna
(zespotem rozdrabniania) lub goracym rozdrobnionym
tworzywem.




Wymagania minimalne dla mtynéw

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan

dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw
podczas pracy (Dz. U. nr 191, poz. 1596 z p6zn. zm.)

Wymagania minimalne

Elementy sterownicze, ktére maja wptyw na
bezpieczenstwo pracownikéw, powinny byé
widoczne i mozliwe do zidentyfikowania, od-
powiednio oznakowane, usytuowane poza
strefami zagrozenia w taki sposéb, aby ich
obstuga nie powodowata dodatkowych zagro-
zen. Elementy sterownicze nie moga stwarza¢
jakichkolwiek zagrozen w zwiazku z przypad-
kowym ich zadziataniem.

Informacje

PN-92/N-01255 Barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa.
PN-EN 954-1:2001 Maszyny. Bezpieczenstwo. Elementy systemow
sterowania zwigzane z bezpieczenstwem. Cze$¢ 1: Ogolne zasady
projektowania.

PN-EN 1037:2001 Maszyny. Bezpieczenstwo. Zapobieganie nie-
spodziewanemu uruchomieniu.

PN-EN 457:1998 Maszyny. Bezpieczenstwo. Dzwigkowe sygnaty
bezpieczenstwa. Wymagania ogélne, projektowanie i badania.

Uruchomienie miyna powinno by¢ mozliwe
tylko przez celowe zadziatanie na przeznaczo-
ny do tego celu uktad sterowania.

Przepiséw nie stosuje si¢ do ponownego uruchomienia lub zmian
parametréw pracy mtyna, o ile sg spowodowane prawidtowym cy-
klem roboczym urzadzenia automatycznego.

PN-EN 1037:2001 Maszyny. Bezpieczenstwo. Zapobieganie nie-
spodziewanemu uruchomieniu.

Mtyny nalezy wyposazy¢ w uktad sterowania
przeznaczony do catkowitego i bezpiecznego
ich zatrzymywania.

Uktad sterowania przeznaczony do zatrzymywania mtyna powinien
by¢ nadrzedny przed uktadem sterowania przeznaczonym do jego
uruchamiania.

PN-EN 999:2002 Maszyny. Bezpieczenstwo. Umiejscowienie wy-
posazenia ochronnego ze wzgledu na predkoéci zblizania czesci
ciata cztowieka.

Mtyny nalezy wyposazy¢ w urzadzenie zatrzy-
mania awaryjnego.

PN-EN 418:1999 Maszyny. Bezpieczenstwo. Wyposazenie do za-
trzymywania awaryjnego; aspekty funkcjonalne. Zasady projekto-
wania.

Miyny nalezy wyposazy¢ w $rodki ochrony
przed zagrozeniami spowodowanymi: emi-
sja lub wyrzucaniem substancji, materiatéw,
przedmiotéw, lub pytu, bezposrednim lub po-
$rednim kontaktem z pradem elektrycznym.

PN-EN 626-1:2001 Maszyny. Bezpieczenstwo. Zmniejszanie ry-
zyka dla zdrowia powodowanego substancjami niebezpiecznymi
emitowanymi przez maszyny. Zasady i wymagania dla producen-
téw maszyn.

PN-IEC 60364-4-41:2000 Instalacje elektryczne w obiektach bu-
dowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona
przeciwporazeniowa.

Miyny nalezy zamocowaé za pomoca odpo-
wiednich urzadzen w celu zapewnienia ich
statecznosci.

Niezbedne dla danego mtyna elementy mocujace powinny byé
opisane w instrukcji dostarczanej przez jego producenta.

Wymagania minimalne

Informacje

W miynach nalezy zastosowac ostony lub inne
urzadzenia ochronne, ktére uniemozliwig do-
step do strefy zagrozenia lub zatrzymajg ruch
czesci niebezpiecznych.

PN-EN 953:1999 Maszyny. Bezpieczenstwo. Ostony. Ogolne wy-
magania dotyczace projektowania i budowy oston statych i rucho-
mych.

Miejsca i stanowiska pracy lub konserwacji
miyna nalezy o$wietlic odpowiednio do wyko-
nywanych czynnosci.

PN-EN 12464-1:2004 Swiatto i oéwietlenie. O$wietlenie miejsc pra-
cy. Cze$¢ 1: Miejsca pracy we wnetrzach.

PN-EN 1837:2005 Bezpieczenstwo maszyn. Integralne oswietlenie
maszyn.

PN-71/B-02380 Oswietlenie wnetrz $wiattem dziennym. Warunki
ogolne.

Czesci mtyna o wysokiej temperaturze nalezy
zabezpieczy¢, aby unikna¢ ryzyka ich dotknie-
cia lub zblizenia sig do nich przez ludzi.

PN-EN 563:2001 Maszyny. Bezpieczenstwo. Temperatury dotyka-
nych powierzchni. Dane ergonomiczne do ustalenia granicznych
wartosci temperatury goracych powierzchni.

Dostosowanie mlynéw do wymagan minimalnych

Zagrozenia

Sposob zabezpieczenia

mechaniczne

Ostoniecie elementéw napedu i zespotu przenoszenia mocy osto-
nami statymi.

Wyposazenie maszyny w wirnik wywazony statycznie i uktad nape-
dowy mityna nozowego wywazony dynamicznie.

Umocowanie $érubami nozy statych oraz ruchomych odpowiednio
w obudowie oraz w wirniku. Warto§¢ momentu dokrecania $rub
i nakretek powinna by¢ zgodna z warto$cig podana przez produ-
centa mtyna w dokumentacji technicznej.

Zabezpieczenie potaczen $rubowych przed samoczynnym odkre-
caniem sie.

Uniemozliwienie dostepu do zespotu rozdrabniajacego przez ot-
WOr zasypowy za pomoca:
B odpowiedniej konstrukgji,
B zamontowania statego lub ruchomego uktadu podawania
elementdw rozdrabnianych.
Wyposazenie mtyna w uktad zatrzymywania awaryjnego.

Zabezpieczenie mtyna przed mozliwos$cig przemieszczania sig.
Niezbedne dla danego miyna elementy mocujace (hamujace)
powinny by¢ opisane w instrukcji dostarczanej przez jego pro-
ducenta.




