Wymaganie Dziatania dostosowawcze

Zabezpieczenie

przed oparzeniami i odmrozeniami

Czesci o wysokiej lub bardzo niskiej tempera-
turze powinny by¢ zabezpieczone.

Zabezpieczenie obstugujacego oraz pracujacego na sasied-
nim stanowisku przed goragcymi wiérami, ktére wystepuja nawet
w przypadku stosowania chtodziwa.
Uwaga:

Szczegdlnie niebezpieczne sg widry wstegowe, powstajace pod-
czas obrébki m.in. niektérych gatunkow stali. Nalezy przeciwdzia-
fa¢ ich powstawaniu wszelkimi sposobami, np.: przerywa¢ posuw,
stosowac tamacze widréw.

Tokarka uniwersalna

Z

naki bezpieczenstwa

Na obrabiarce powinny by¢ umieszczone zna-
ki bezpieczenstwa.

Umieszczenie na maszynie znakéw ostrzegajacych o mozliwo$ci
kontaktu z ruchomymi elementami, o niebezpieczenstwie poraze-
nia pradem elektrycznym itp.

Oznakowanie miejsc grozacych potknieciem lub uderzeniem bar-
wami bezpieczenstwa.

Stosowanie maszyn zgodnie z przeznaczeniem

Obrabiarka powinna byé stosowana zgodnie
z przeznaczeniem okreslonym przez produ-
centa.

Uzytkowanie obrabiarki podczas wszelkich prac zgodnie z zale-
ceniami okre$lonymi przez producenta maszyny w dokumentaciji
techniczno-ruchowe;.

Bezpieczenstwo przy konserwacji maszyn

Obrabiarek w ruchu nie wolno naprawiac,
czysci¢ i smarowac.

Wykonanie wszelkich prac konserwacyjnych, nastawczych i na-
prawczych podczas postoju maszyny.

Odtaczanie od zasilania

Obrabiarka powinna by¢ wyposazona w tatwo
rozpoznawalne i oznakowane urzadzenie do
odtgczania doptywu energii elektrycznej.

Zamontowanie odtaczania doptywu energii w postaci roztaczni-
ka izolacyjnego, wytacznika samoczynnego lub zestawu wtyczka
gniazdo. Oznaczenie roztacznika lub wytacznika wt./wyt.(1/0).
Wytacznik nie moze by¢ umiejscowiony po tej samej stronie obra-
biarki, co wiaczniki uruchamiania i zatrzymywania.

Wytacznik musi by¢é oznakowany napisem w jezyku polskim lub
innym zrozumiatym znakiem.

Bezpieczny dostep do réznych miejsc maszyny w zwiazku z jej uzytkowaniem

Nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep i przeby-
wanie pracownikdéw w obszarze produkcyjnym
oraz strefach ustawiania i konserwacji.

Zapewnienie przej$¢ miedzy obrabiarkg a innymi urzadzenimi lub
$cianami przeznaczonymi tylko do obstugi tych urzadzen o sze-
roko$ci co najmniej 0,75 m. Zapewnienie przej$¢ o szerokosci co
najmniej 1 m w przypadku ruchu dwukierunkowego.

Zapewnienie w przejéciach posadzki o réwnej, gtadkiej, lecz niesli-
skiej powierzchni.
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Tokarka uniwersalna przeznaczona jest do nada-
wania ksztattow przedmiotom metalowym. Odbywa sie
to poprzez zdejmowanie warstwy metalu metoda skra-
wania. Dopuszczalne jest obrabianie innych materiatow
o wiasnos$ciach skrawalnych jak tworzywa sztuczne,
drewno itd. Mechaniczne skrawanie materiatu jest moz-
liwe dzieki nadaniu obrabianemu przedmiotowi ruchu
obrotowego, a narzedziu ruchu posuwistego wzdtuz
tworzacej i ruchu wgtebnego. Przedmiot obrabiany mo-
cuje sie w uchwycie tokarskim lub w kfach, a narzedzie
w imaku nozowym lub koniku. Poza tokarkami uniwer-
salnymi stosowane sa: tokarki ktowe, karuzelowe, wie-
lonozowe, rewolwerowe, pétautomaty tokarskie i auto-
maty tokarskie oraz tokarki specjalistyczne: zataczarki,
tokarki do watéw korbowych, tokarki kopiarki itp.

Zagrozenia

B kontakt operatora z uchwytem tokarskim lub obra-
bianym przedmiotem w czasie ich ruchu obrotowe-
go — spowodowany brakiem lub niedostatecznym
ostonieciem uchwytu lub obrabianego materiatu;

B wyrzut obrabianego materiatu, narzedzi lub czesci
obrabiarki - spowodowany nieprawidtowym moco-
waniem obrabianego materiatu, pozostawieniem
klucza w gniezdzie uchwytu tokarskiego, zastosowa-
niem nieprawidtowych parametrow skrawania itp.;
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B kontakt operatora z wiérem wstegowym lub odpry-
skowym - spowodowany powstawaniem widréw
0 wysokiej temperaturze i ostrych krawedziach;

W utrata statecznos$ci obrabiarki lub jej cze$ci;

B kontakt operatora z ruchomymi elementami napedu;

B potkniecie i poslizgniecie sie — spowodowane nie-
skutecznym zabezpieczeniem przed rozrzucaniem
na posadzke wioréw lub rozlaniem chtodziwa, ole-
jow itp.;

B porazenie pradem elektrycznym;

B hatas, wibracja, zapylenie;

W pozar.

Wymaganie Dziatania dostosowawcze

Ochrona przed pozarem i wybuchem

pozaru i wybuchu.

Maszyne nalezy zabezpieczy¢ przed ryzykiem | Zabezpieczenie wyposazenia obrabiarki przed zwarciem i przecia-

zeniem i zapewnienie wiasciwego stopnia ochrony.

Ochrona przed zagrozeniami pradem elektrycznym

porazeniem elektrycznym.

Wyposazenie elektryczne obrabiarki powin-
no zapewni¢ ochrone obstugujacych przed

Zastosowanie wtasciwych $rodkéw ochrony przeciwporazeniowej,
zaréwno przed dotykiem bezpoérednim, jak i posrednim.

Stopien ochrony wszystkich podzespotéw elektrycznych powinien
wynosi¢ minimum 1P54.

Elementy sterownicze

Elementy do uruchamiania i normalnego za-
trzymania i nastawiania wysoko$ci stotéw po-
winny byé¢:
B widoczne, oznakowane i tatwe
do zidentyfikowania,
B usytuowane poza strefg niebezpieczna,
W zabezpieczone przed przypadkowym
zadziataniem.

Oznakowanie: umiejscowienie czytelnych napiséw w jezyku pol-
skim lub zrozumiatych symboli.

Wprowadzenie barwnego oznakowania elementéw: uruchamianie
— zielony; normalne zatrzymanie — czerwony.

Umiejscowienie elementéw co najmniej 600 mm nad podtoga lub
podestem izolacyjnym i w oddaleniu od miejsca skrawania lub in-
nych miejsc niebezpiecznych.

Zagtebienie przyciskow w obudowie lub w kotnierzach.




Wymaganie Dziatania dostosowawcze

Widocznos$¢é miejsc niebezpiecznych

Operator powinien mie¢ mozliwo$¢ sprawdze-
nia z miejsca sterowania, czy nikt nie znajduje
sie w strefie niebezpieczne;.

Wymaganie to w przypadku matych obrabiarek jest spetnione.

Wymaganie

Dziatania dostosowawcze

Zainstalowanie ssawy podtaczonej do urzadzen wyciagowych
w przypadku obrobki duzej iloéci elementéw z Zeliwa lub tworzyw
sztucznych.

Statecznos$é

Uruchomienie maszyny

Uruchomienie maszyny powinno by¢ mozliwe
tylko poprzez celowe zadziatanie na uktad ste-
rowania w przypadku:

* ponownego uruchomienia po jej
zatrzymaniu, bez wzgledu na przyczyne
zatrzymania,

* znaczacych zmian w parametrach pracy
maszyny.

Zastosowanie rozwigzan technicznych uniemozliwiajacych samo-
czynne uruchomienie w przypadku ponownego doptywu napiecia
zasilajgcego, po jego zaniku.

Obrabiarka oraz jej cze$ci powinny by¢ trwale
przymocowane.

Umocowanie maszyny do podtoza zgodnie ze wskazaniami produ-
centa.

Doktadne umocowanie wszystkich cze$ci maszyn.

Ochrona przed nastepstwami oderwania lub rozpadnigcia si¢ cze$ci maszyn

Obrabiarka powinna by¢ wyposazona w za-
bezpieczenie przed skutkami oderwania lub
rozpadniecia sie cze$ci maszyny.

Zapewnienie oston o dostatecznej wytrzymatoséci chronigcych
przed skutkami oderwania sie i upadku lub wyrzucenia czes$ci ma-
szyny.

Ochrona przed ruchomymi elementami przenoszenia napedu

Zatrzymywanie normalne

Obrabiarka powinna by¢ wyposazona w uktad
sterowniczy przeznaczony do catkowitego
i bezpiecznego zatrzymania maszyny lub jej
czesci. Uktad do zatrzymania powinien by¢
nadrzedny przed uktadem przeznaczonym do
jej uruchomienia.

Wyposazenie obrabiarki w jeden element sterowniczy przeznaczo-
ny do zatrzymania napedu maszyny.

Zapewnienie takich rozwigzan technicznych, by uktad sterowania
do zatrzymania obrabiarki byt nadrzedny przed uktadem jej uru-
chomienia.

Zapewnienie takiego sposobu zatrzymania maszyny, ktéry odtaczy
wszystkie napedy od zrédta zasilania.

Zatrzymanie awaryjne

Mechanizmy napedowe obrabiarki
powinny by¢ ostoniete.

Zamontowanie statych oston wszystkich mechanizméw napedo-
wych, w tym réwniez przektadni zmianowych (gitary), koncéwki
wrzeciona, napedzanych $rub i watkéw pociggowych itp. Ostony
state to takie, ktérych nie mozna zdemontowac lub otworzy¢ bez
uzycia narzedzi.

Mozna zastosowac ostony z siatkg o odpowiedniej wielko$ci oczek
lub perforowane, ktére uniemozliwia kontakt z elementami rucho-
mymi.

Dopuszcza sig stosowanie oston ruchomych wyposazonych
w uktad wytaczajacy naped maszyny przy otwartej ostonie.

Obrabiarka powinna by¢ wyposazona
w ukfad do zatrzymania awaryjnego.

Wyposazenie obrabiarki w uktad sterowania przeznaczony do awa-
ryjnego zatrzymania maszyny.

Element sterowniczy przeznaczony do zatrzymania awaryjnego
powinien mie¢ ksztatt ,,grzybka” koloru czerwonego na tle zéttym.

Ochrona przed ruchomymi elementami bioracymi bezposredni udziat w procesie pracy

Ochrona przed zagrozeniami powodowanymi wyrzucanymi przedmiotami

Maszyna powinna by¢ wyposazona w $rodki
ochrony przez wyrzutem obrabianego
materiatu.

Zapewnienie prawidtowego mocowania przedmiotu obrabianego.

Zapewnienie takiej konstrukcji ostony strefy obrébki, aby nie moz-
na byto uruchomi¢ obrabiarki z kluczem pozostawionym w gniez-
dzie uchwytu tokarskiego.

Zastosowanie ostony chronigcej obstugujacego oraz pracujacego
na sgsiednim stanowisku lub przed wiérami odpryskowymi.

Zapewnienie takiego stanu technicznego obrabiarki, aby nie byto
mozliwo$ci wyrzucenia zadnej czgéci maszyny.

Ochrona przed emisja gazéw, pytow i ptynow

Ruchome elementy maszyny powinny by¢
ostonigte lub zabezpieczone w inny sposob.

Ostoniecie wszystkich elementéw ruchomych, do ktérych dostep
musi mie¢ obstugujacy, w tym uchwytu tokarskiego lub tarczy za-
bierakowej i zabieraka oraz przedmiotu obrabianego.

W obrabiarkach z napedzanym mechanicznie suportem narzedzio-
wym nalezy réwniez ostoni¢ miejsca zgniatania powstajace w prze-
strzeni pomiedzy suportem narzedziowym a statymi elementami
maszyny (korpusem, konikiem).

Elementy te nalezy ostoni¢ ostonami ruchomymi, przy czym nalezy
je wyposazy¢ w urzadzenia blokujace uniemozliwiajace odstonie-
cie strefy niebezpiecznej w czasie ruchu maszyny.

Uwaga:
Prawidtowo skonstruowana ostona strefy skrawania moze zabez-
piecza¢ réwniez przed zagrozeniami powodowanymi wyrzucanymi
widrami i kluczem uchwytu tokarskiego oraz przed zachlapywa-
niem obstugujacego emulsja chtodzaca.

Obrabiarka powinna by¢ wyposazona
w obudowy lub urzadzenia wyciggowe.

Wyposazenie maszyny w skuteczne zabezpieczenie przed zachla-
pywaniem obstugujacego emulsjg chtodzaca oraz rozlewaniem na
posadzke emulsji chtodzacej i olejow.

Oswietlenie miejsc i stanowisk pracy lub konserwacji

Oswietlenie powinno by¢ stosowne
do wykonywanych czynno$ci.

Zapewnienie odpowiedniego rodzaju o$wietlenia, zrodet $wiatta
i opraw, z uwzglednieniem jego natezenia i rownomiernos$ci, barwy.
Swiatta nie moga powodowac efektu stroboskopowego.




